Technicky list

StoColor Dryonic

Fasadni barva s technologii Dryonic, bionicky - R
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Charakteristik a

Pouziti * exteriér
« na mineralni a organické nepruzné podklady
* na témér vSechny bézné stavebni povrchy
« na sklonité plochy se sklonem do 45°, nevhodna pro podklady citlivé na vihkost a
stfeSni plochy, pro fasadni systémy si vyZzadejte poradenstvi pfimo na objektu
* na beton
« na fasady z trapézového plechu (s povrchovou Upravou napf. systémem Coil
Coating)

na pozinkované kovové podklady (napf. destové svody)

na cementovlaknité desky

na HPL fasady (high pressure laminate)

podminéné i na dfevo (napf. podhledy stfeSnich pfesahu)

Vlastnosti « bionicky princip pro nejrychlejsi vysychani po desti nebo kondenzaci vihkosti
* nejvyssi stupen bélosti
* nejvyssi stabilita a rozmanitost barevnych odstin(
* nejmensi lom plniva / prokresleni zrna
« velmi dobra mechanicka odolnost
« zachovavajici strukturu
« Cisté akrylatové pojivo
« diftze COy: tfida C1 podle EN 1062-1
« velmi dobra kryvost
* paropropustna
* odolna alkaliim
« velmi dobra pfidrznost k témér vSem béznym povrchiim staveb
* bez biozidického ochranného filmu
Vzhled * matny (G3) podle EN 1062-1

Technicka data

Kritérium Norma/Predpis Hodnota/Jednotka Poznamky
pro zkouSku

hustota EN ISO 2811 1,2-1,4 glcm?

difazni ekvivalentni tloustka EN ISO 7783-2 0.73-084m V2 stfedni

vzduchové vrstvy
soué.vodopropustnosti w EN 1062 -3 < 0,1 kg/(m2z*h°®%) W3 nizky

faktor difizniho odporu
vodnich par p

lesk EN 1062-1 matny G3
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tlouStka suché vrstvy EN 1062-1 140 pm E3 > 100; < 200
velikost zrna EN 1062-1 <100 pum

propustnost kysliéniku ) o

uhlicitého EN 1062 -6 > 50 g/(m2*d) C1

Udaje charakteristickych parametrd jsou hodnotami pramérnymi. Vzhledem

k pouziti pfirodnich surovin v naSich vyrobcich se mohou uvadéné hodnoty v
jednotlivych dodavkach zanedbatelné liSit. Vhodnost a spolehlivost vyrobki tim
neni dotéena.

Pozadavky Podklad musi byt pevny, suchy, Cisty a nosny, bez sintrovych vrstev, vykvétl a
separacnich €inidel. VIhké a nepevné podklady mohou vést ke Skodam, napf.:
tvorbé puchyfd, trhlin v naslednych vrstvach.

Priprava Zkontrolovat nosnost stavajici povrchové Upravy. Nenosné povrchové Gpravy

odstranit.

Zpracovani
Teplota zpracovani

Minimalni teplota podkladu a vzduchu: +5 °C
Maximalni teplota podkladu a vzduchu: +30 °C

PFiprava materialu

Mezinéatér fedit max. 5 % vodou.
Finalni natér nefedény.

S nejmensim moznym mnozstvim vody nastavit na zpracovatelnou konzistenci.
Pfed zpracovanim dobfe promichat. Pro strojni zpracovani musi byt mnozstvi
pfidané vody nastaveno na pouZity stroj. Intenzivni barevné odstiny vyZaduji
zpravidla méné vody pro optimalizaci konzistence materialu. Pokud je materidl
prili§ nafedén, zhorSuje se zpracovatelnost a vlastnosti (napf. kryvost, odstin).

Spotieba

Zpusob pouZiti: Spotfeba cca:
pro 1 natér 0,12-0,15 lit/m?
pro 2 natéry 0,24 - 0,30 lit/m2

Spotfeba materialu zavisi mimo jiné na zpGsobu zpracovani, podkladu a
konzistenci. Uvadéné hodnoty spotfeby slouzi pouze pro orientaci. Pfesné hodnoty
spotreb je tfeba pfipadné zjistit na objektu.

Skladba povr chové Upravy

Podkladni natér:
Dle druhu a stavu podkladu.

Mezinatér:
StoColor Dryonic

Koneéna povrchova Uprava:
StoColor Dryonic

Podle zvoleného odstinu a druhu podkladu mohou byt potfebné dalSi natéry.

Aplikace

natér, valeckovani, Airless-nastrik
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nastfik s malym rozptylem:

maly nanos materialu bez dodate¢ného valec¢kovani:
tryska: 4/19 nebo 4/17

tlak: cca 200 - 250 baru

velky nanos materialu s dodate¢nym valec¢kovanim:
tryska: 5/21

tlak: cca 120 baru

Airless pfistroj:
Inospray A 5 nebo srovnatelny

V ptipadé potfeby nutno provést a odsouhlasit zkuSebni vzorky pfimo na objektu

Pro optimalni vysledek pracovat s nastavcem trysky a flexibilni hadici.

Schnuti, vytvrzeni, doba
pFepracovani

Vysoka vzdusna vihkost a/nebo nizka teplota zpozduji schnuti.

Zasadné se pfi nepfiznivych podminkach musi provést ochranna opatfeni (napf.:
ochrana proti desti) na provadéné nebo Cerstvé dokonéené plose.

Pfi teploté vzduchu +20 °C a relativni vzdusné vlhkosti 65 % je pfepracovani
mozné nejdfive po cca. 24 hod.

Cisténi nafadi

Dodavka

lhned po pouziti vycistéte vodou.

Barevny odstin

bily, ténovatelny podle StoColor systému.

Stabilita barevného odstinu:

Plsobenim povétrnosti, vihkosti, UV-zafeni, usazenindm se maze povrch v
pribéhu ¢asu zménit. Nasledkem miZe byt zména barvy. Jedna se pfitom o
dynamicky proces, ktery je ovliviiovan povétrnosti a expozici plochy. Plati aktualni
narodni pravidla, technické listy, atd.

PFesnost barevného odstinu:
Na zéakladé chemickych a/nebo fyzikalnich vaznych procest a pfi rozdilnych
povétrnostnich a expozi¢nich podminkach nelze poskytnout Zzadnou zaruku na
presnost a stejnomérnost barevného odstinu, obzvlasté pfi:

a. nerovnomérné nasakavosti podkladu

b. nerovnomérné vihkosti podkladu

c. parcialné silné rozdilné alkalité latek obsazenych v podkladu

d. pfimém pusobeni sluneéniho zareni se silné omezenou tvorbou stinu na

Cerstvé aplikovanou plochu

Vymyvani emulgatora:

Na zékladé podminek zpomalujicich vysychani, miZze dojit v pocatecni fazi vlivem
kondenzace, mlhy, odstfikujici vody nebo desté k povrchovym jevim (stopy
odtékani) u dosud nezaschlych vrstev, vlivem v nich obsazenych ve vodé
rozpustnych pomocnych latek. Podle intenzity barevného odstinu se muze
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uvedeny efekt rozdilné projevit, coZz vS§ak neznamena snizeni kvality materialu.
Zpravidla se tyto efekty dalSim plsobenim povétrnosti samovolné odstrani

Ténovate Inost se StoColor Tint nebo s max. 1 % StoTint Aqua

Skladovani

Podminky skladovani Skladovat v pevné uzavfenych nadobach. Chranit pfed mrazem, horkem a pfimym
slune¢nim zarenim.

Doba skladovani Garantovana kvalita v originalnim baleni do uplynuti maximalni doby
skladovatelnosti, kterou Ize zjistit dle ¢isla SarZe na obalu vyrobku.
Vysvétleni Cisla Sarze:
Cislo 1 = posledni &islo roku, ¢isla 2 + 3 = kalendarni tyden
pfiklad: 5450013223 - doba skladovatelnosti do konce 45. tydne roku 2015

Posudky / schvaleni

Znaéeni
Vyrobkova skupina fasadni barva
SloZzeni Dle VdL Smérnice -Natérové hmoty na stavbach: polymerni disperze, oxid

titanicity, vapenec, silikatova plniva, mineralni plniva, voda, alkoholy, estery,
aditiva, konzervaéni prostfedky

GIS kod M-DFO02 disperzni barvy

Bezpe énost respektujte bezpecnostni list

Zvlastni pokyny

Informace, pfip. Gdaje v tomto technickém listé slouzi k zajiSténi obvyklého Gcelu
pouZiti, popf. bézné vhodnosti pouziti a jsou zaloZeny na naSich znalostech a
zkuSenostech. Nezbavuji vSak uZivatele vlastni odpovédnosti odzkouSet vhodnost
a pouziti vyrobku.

K Uc¢elim, které nejsou jednoznacné uvedeny v tomto technickém listu, se smi
vyrobek pouzit az po konzultaci se Sto s.r.0. Bez udéleni souhlasu je pouziti
vlastnim rizikem uzivatele. To plati obzvlasté pro kombinace s jinymi vyrobky.

Pfi vydani nového technického listu pfestavaji byt platné vSechny dosavadni
technickeé listy. Aktualné platné znéni Ize stahnout z internetu.

Sto s.r.o.;

Cestlice 271

251 70 Dobrejovice
Tel.: 225996 311
Fax: 225 996 388
WWW.Sto.cz
info.cz@sto.com
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